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1 Allgemeines

Neben der Schaffung von allgemeinversténdlichen zeich-
nerischen Unterlagen fir die Fertigung in Modellbau und
GieBerei soll dieses VDG-Merkblatt auch die Arbeit in den
Berufsschulen und Ausbildungsbetrieben unterstitzen, in-
dem eine einheitliche Gestaltung der Zeichnungen fir
Prifungsaufgaben erméglicht wird.

Grundlage dieses VDG-Merkblattes sind die Normen fir
technische Zeichnungen wie DIN 6 und DIN 15. Berufs-
typische Darstellungsarten und betriebliche Erfahrungen
sind diesen Normen untergeordnet.

Die Zeichnungendieses Merkblattes stellendie Zeichnungs-
regeln dar; die fachliche L6sung kann, je nach Anforderung
an die Einrichtung, auch auf andere Art ausgefiihrt werden.

1.1 Bedeutung der gieBereitechnischen Zeich-
nungen

GieBereitechnische Zeichnungen sind Zeichnungen, die
zusatzlich zur Fertigungszeichnung fir die Herstellung der
GuBteile notwendig sind. Es kann sich hierbei um gesondert
angefertigte Zeichnungen oder um modifizierte Fertigungs-
zeichnungen handeln.

Eine einheitliche Darstellung gieBereitechnischer Daten wie
z.B. die Kennzeichnung der Kerne oder der Teilungen von
Modelleinrichtungen und FormenindengieBereitechnischen
Zeichnungen ist eine Voraussetzung zur technischen Kom-
munikation zwischen Konstruktion, Modellbau und GieBerei,
einschlieBlich dem hierbei eingebundenen Modell- und
GuBteileinkauf und -verkauf.

Durchdie vermehrte Verwendung von CAD-Systemenistes
notwendig, daB sowohl die herkémmiichen, als auch die
durch CADersteliten gieBereitechnischenZeichnungennach
einheitlichen Regeln erstellt sind. In CAD-Systemen kann
die Kennzeichnung der Flachen, z.B. von Kernen, Bearbei-
tung oder Modellwerkstoffen wie Holz oder Schaumstoff
besonders einfach ausgefihrt werden.

1.2 Technische AngabenzugieBereitechnischen
Zeichnungen

Technische Angaben zu gieBereitechnischen Zeichnungen
sind ergdnzende Texte zu Modellbautechnik, Formtechnik,
GieBereitechnik und Bearbeitungstechnik. Die technischen
Angaben beruhen auf Erfordernissen und Erfahrungen von
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Konstruktion und Fertigung. Ein Teil der Angaben steht durch
betriebliche Erfahrungen oder Unterlagen wie die DIN 1511 zur
Verfligung.

Entsprechend der Organisation des jeweiligen Betriebes sind
diese Angaben separat auf Begleitkarten oder -papieren der
Arbeitsvorbereitung oder auf gieBereitechnischen Zeichnun-
gen wie z.B. der Rohteilzeichnung oder der Modellplanungs-
zeichnung oder auch gleichzeitig auf mehreren solcher Unter-
lagen zu finden.

Wegen der unterschiedlichen Betriebsorganisationen kann die
folgende Aufstellung Moglichkeiten nur als Beispiele aufzeigen.

Mégliche Beispiele technischer AngabeningieBereitechnischen
Zeichnungen:

- Formteilung,

- Modellteilung

- Kernkastenteilung,

- EinschuBéffnung,

- Werkstoftbezeichnung, Warmebehandiungen, Prifdriicke,
Stellen fur Harteprifung,

- GuBtoleranzen nach DIN 1680, DIN 1685 oder DIN 1686,
Form- und Lagetoleranzen,

- GuBstiickzahl, Modellgiiteklasse nach DIN 1511,

- Ausfiihrung Formschrége, Bearbeitungszugabe,

- Rohteilnummer, Anderungsnummer, GuBgewicht,

- Formverfahren, Kernformvertahren,

- EinguB- und Speisersysteme, Modellplattenbelegung,

- Anschlag- und Aufnahmepunkte fir Bearbeitung, Spann-
pratzen usw.

Zeichnerische Darstellungen und technische Angaben in Wor-
ten (z.B. bei Bearbeitungszugabe und Modellteilung) kdnnen
sich auch ergénzen.

1.3 Besonderheiten der Darstellungen in allen
gieBereitechnischen Zeichnungen

1.3.1 Formschragen

Modelle und GuBteile weisen als Besonderheiten Formschragen
auf. Deshalb werden darstellungsmaBig Kérper wie Warfel zu
Pyramidenstimpfen. In der Draufsicht ergeben sich deshalb,
bedingt durch die Formschrége, zwei parallele Linien im Ab-
stand der Formschrage. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit
werden beide Linien nur dann gezeichnet, wenn der Abstand
mindestens 3 mm betragt. Dies bedeutet in der Praxis, daB3 die
Formschrége in der Draufsicht bei Kernmarken (z.B. 5°) durch
zwei parallele Linienund beim Modell (z.B. 1°) vereinfachtdurch
nur eine Linie, dargestellt wird.

1.3.2 GubBradien

Zur Vermeidung des Sandkanteneffektes und zum besseren
Ausheben weisen GuBteile Hohlkehlen und Abrundungen auf.
Fir die Bearbeitungszugabe bedeutet dies eine Abrundung mit
einem Radius von 1/3 bis 1/2 der Dicke der Bearbeitungszugabe.
Neben der zeichnerischen Darstellung kann diese Vorschrift
auch als technische Angabe erfolgen.

2 Zeichnungsarten

2.1 Modellplanungszeichnung (Modellfertigungs-
zeichnung)

Die Modellplanungszeichnung (Bild 1a), auch Modellfertigungs-
zeichnung genannt, ist fiir den Modellbau die wichtigste Zeich-
nung. Sie wird entweder indie Fertigungszeichnung eingezeichnet
{modifizierte Zeichnung) oder aufein besonderes Blattgezeich-
net (weiteres siehe Kapitel 3.1).
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Bild fa. Modellplanungszeichnung, schmale und breite
Linien, NormalmaB ggf. MaB3stab

2.2 ModellaufriB

Der ModellaufriB (Bild 1b) ist der Modellplanungszeichnung
ahnlich, er ist jedoch keine Zeichnung, sondern ein Aufri3 von
Ansichten, Schnitten und Details auf Platten aus Holz oder
Metall.
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Bild 1b. ModellaufriB, nur scharfe Risse, SchwindmaB,
MaBstab 1:1

Der ModellaufriB unterscheidet sich von der Modellplanungs-
zeichnung durch seine Kontrollfunktion.

Er hat folgende Unterscheidungsmerkmale:

- Schwindmaf
- MaBstab 1:1
- scharfe Risse, keine Strichdicken

Teilweise beschrankt sich der Modellbauer bei einfachen Mo-
dellen auf die Modellplanungszeichnung. Komplizierte Modelle
erfordern jedoch zusétzlich einen ModellaufriB, da nur er die
Kontrollfunktion hat. Die Konturen des GuBteils -mitKernenund
allen gieBereitechnischen Einzelheiten - werden auf Tafeln mit
ReiBnadel und dhnlichem von Hand, ander Anreiplatte und an
der AnreiBmaschine hergestellt. Kleinere Aufrisse werden auf
Hartholzplatten, groBere auf Sperrholzplatten erstelit.

Mit AnreiBfarbe behandelte Metallplatten ermdglichen einen
genaueren AufriB. Dieser AufriB wird vorwiegend bei Serien-
fertigung und im Metallmodellbau benitzt.

2.3 Rohteilzeichnung

Die Rohteilzeichnung (Bild 1c) stellt das GuBteil im RohguB-
zustand mit Bearbeitungszugaben, Formschrdgen und teil-
weise dem EinguB- und Speisersystem dar.

Rohteilzeichnungen kénnen ebenso wie Modellplanungs-
zeichnungen die Grundlage von GuBteilbestellungen sein. In
beiden Fillen sind deshalb technische Angaben entsprechend
1.2 notwendig.
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Bild 1c. Rohteilzeichnung

24 SchwindmaBzeichnungen

SchwindmaBzeichnungen (Bild 1d) enthalten bereits die mit
SchwindmaB umgerechneten NormalmaBe. So ist z.B. das
MaB 320 mmmit 1 % SchwindmaB auf 323,2 mm umgerechnet,
wobei zum besseren Nachvollziehen das AusgangsmafB 320
durchgestrichen daneben stehen kann. Insbesondere bei
Dauerformen wird beriicksichtigt, daB das GuBteil in verschie-
denen Richtungen unterschiedlich schwindet.

SchwindmaBzeichnungen dienen als Vorlagen fir die Kokillen-
oder DruckgieBwerkzeugkonstruktionen.
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Bild 1d. SchwindmaBzeichnung

2.5 Aufbauzeichnungen

Die Aufbauzeichnung stellt den Aufbau eines Modells, einer
Modellplatte oder eines Kernkastens (Kernformwerkzeuges)
und den verwendeten Werkstoff dar.

Folgende Arten von Aufbauzeichnungen werden unterschie-
den:

- Holzmodell-Aufbauzeichnung (Bild 2a)

- Metallmodell-Aufbauzeichnung

- Kunstharzmodell-Aufbauzeichnung (Bild 2b)
- Holzkernkasten-Aufbauzeichnung (Bild 2¢)
- Kunstharzkernkasten-Aufbauzeichnung

- Kernformwerkzeug-Konstruktionszeichnung, auch als
Metallkernkasten-Aufbauzeichnung bezeichnet (Bilder 2d
bis 2f)

- Modellplatten-Belegungsplan (Modelle mit EinguB- und
Speisersystem)
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Bild 2a. Holzmodell-Aufbauzeichnung
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Bild 2b. Kunstharzmodell-Aufbauzeichnung
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Bild 2c. Holzkernkasten-Aufbauzeichnung

I

: ”l@ o7
AV 7
ZJ li ‘r—-
Auswerfer. I r

Nl S "\\x\\\\{\\\\\\\\l

i

Bild 2d. Konstruktionszeichnung
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Bild 2e. Elektrisch beheiztes Kernformwerkzeug, zeich-
nerisch vereinfacht dargestelit
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Bild 2f. Kernformwerkzeug mit Auswerfeinrichtung: Die
zeichnerisch vereinfachte Darstellung zeigt die
Funktion der Auswerfeinrichtung ohne Riick-
holstifte und die Funktion des Offnens und
SchlieBens bei einem dreiteiligen Kernform-
werkzeug; der Kern ist zum besseren Verstand-
nis mit eingezeichnet

2.6 Formzeichnungen

Die Formzeichnung (Bild 3, Formkéasten vereinfacht dargestellit,

z.B.ohne Fuhrung) isteine Darstellung der Form, vorzugsweise

im Zustand vor dem AbguB. Sind Arbeitsgénge oder die einzel-

nen Formteile darzustellen, wird von dieser Regelung abgewi-
“chen.

Die Beispiele dieser Seite zeigen einige von vielen Moglichkei-
ten, Sachverhalte mitFormzeichnungen darzustellen. Wahrend
bei einigen Formzeichnungen Kernaufhdngung, Kernstitzen
oder Speiser als wesentliches Detail eingezeichnet werden,
sind diese bei anderen vernachldssigt. Der Normalfall der
Darstellung ist der Zustand vor dem GieBen. Wie die Bilder 3¢
und 3d zeigen, kann jedoch auch hiervon abgewichen werden.

Bild 3a. Formschnitt einer einteiligen Kastenform mit
eingelegtem Abdeckkern

Bild 3b. Formschnitt einer abgedeckten Herdform
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Bild 3c. Explosionsdarstellung einer abgedeckten Herd-
form mit Modell und Kernstiick

Bild 3d. Darstellung eines bestimmten Arbeitsganges:
Herstellung des Kastenoberteils

Bild 3e. Zweiteilige Kastenform, gieBfertig, EinguB- und
Speisersystem vernachléssigt

Bild 3f. Formschnitt mit schwerpunktméBiger Darstel-
lung von Kernmontage

3 Regeln flr die Erstellung der gieBereitech-
nischen Zeichnungen

Die Regeln dieses VDG-Merkblattes beruhen auf der Grundla-
ge der DIN-Normen fir das technische Zeichnen in sinnvoller
Verbindung mit berufstiblichen Kennzeichnungen aus der Pra-
xis von Modellbau und GieBerei. Normen wie DIN 6 Uber
Ansichten und Schnitte und DIN 15 (ber Linienarten sind
durchgéngig beachtet.



3.1 Regeln fiir die Modellplanungszeichnung
(Modellfertigungszeichnung)

Die Modellplanungszeichnung, auch Modellfertigungszeichnung
genannt, liefert alle technische Daten fur die Planung einer
Modelleinrichtung. GieBereitechnische Daten sind vor allem
Teilungender Formund der Modelleinrichtung, Anwendung von
Kernen, Bearbeitungszugabe und Formschrége, jedoch auch
beliebig weitere notwendige Daten. Diese sind am Gbersichtlich-
sten in gezeichneter Form, werden jedoch durch geschriebene
Daten vervollstandigt. Eine Auswahl solcher Daten sind in
Kapitel 1.2 zu finden.

Die Modellplanungszeichnung kann unterschiedlich angefertigt
werden:

- Die einfachste Art ist das Einzeichnen der gieBereitech-
nischen Daten in eine bereits vorhandene Fertigungszeich-
nung; es entsteht eine modifizierte Fertigungszeichnung.

- Anfertigung einer gesonderten Modellplanungszeichnung
am Zeichenbrett auf Zeichenpapier (Bild 4).

- Anfertigen durch CAD unter Verwendung der Daten fir die
Fertigungszeichnung.

N\

Bild4. Modellplanungszeichnung in Schnitt (Vorder-
ansicht) und Ansicht (Seitenansicht) dargestelit

Die Modellplanungszeichnung wird im Gegensatz zu einem
ModellaufriB auch unter Verwendung von MaBstiben und mit
Strichdicken wie bei technischen Zeichnungen Gblich erstellt.

Die Modellplanungszeichnung ist die wichtigste Zeichnung der
Arbeitsvorbereitung des Modellbaus; sie ist Grundlage fir die
Kalkulation und Fertigung der Modelleinrichtung und héufig
auch der GuBteile.

Damit den folgenden Regeln eine zeichnerische Begriindung
zugrunde gelegt werden kann, wird die Modellplanungs-
zeichnungalsdie Darstellung eines GuBteils (nicht Modells!) mit
der Formtechnik, wie z.B. mit eingelegten Kernen, definiert
(siehe Bild 4).

3.1.1 Kennzeichnung einer Schnittdarstellung

Eine Schnittdarstellung (Bild 5a) ist gekennzeichnet durch drei
mogliche Schraffuren:

- durchgehende 45°-Schraffur fir den Werkstoff des GuB-
teils,

- Kreuzschraffur fur die Bearbeitung
- Randschraffur fiir Kerne.
Schraffuren sind schmale Vollinien.

3.1.2 Darstellung der Kerne

Die Kerne werden als Sandkérper dargestellt. Die Kérperkanten
werden daher mit einer breiten Vollinie gezeichnet.

Im Schnitt werden Kerne mit einer Randschraffur (schmale
Vollinie), entsprechend den Bildern 5a und 5¢ bis 5f, gekenn-
zeichnet. In Ansicht kénnen die Kerne mit Grauton bzw. mit
einem Raster belegt werden (Bild 5b). Dadurch heben sich die
Flachender Kerne optisch besservon denFlachendes GuBteils
ab.
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Bild 5a. Modellplanungszeichnung im Schnitt

Bild 5b. Modellplanungszeichnung in Ansicht

Bei mehreren Kernen kénnen zur Anschaulichkeit unterschied-
liche Farben gewéhit werden. In diesem Fall ist jeweils flir einen
Kern die gleiche Farbe im Schnitt als Randschraffur und in
Ansicht fir die Korperkante zu verwenden. Der Grauton entfallt
dann.

Abweichungen der Kernmarken vom Kern werden entspre-
chend den Bildern 5¢ bis 5f zusétzlich eingezeichnet. Hierdurch
werden die Ausfihrungen von Sandleisten, Druckleisten,
Dichtrillen, zusatzlichen Kernmarkenschragen, EinschuBéffnun-
gen usw. erkennbar.

Bild 5¢c. Sandleiste

Seite 5, VDG-Merkblatt M 150
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Bild 5d. Druckleiste
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Bild 5e. Dichtrilie
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Bild 5. Zusiétzliche Aushebeschrdge an der Kernmarke

3.1.3 Darstellung von Teilungen

Alle Teilungen werden zur deutlichen Kennzeichnung dieser
besonders wichtigen gieBereitechnischen Information mit einer
breiten Strichpunktlinie und einem Zusatz z.B. U/O fiir Unterteil/
Oberteil versehen (Bild 5b). Durch den Zusatz kdnnen unter-
schiedliche Teilungen fir Form, Modell, Kernkasten und Losteil
unterschieden werden.

3.1.4 Darstellung der Bearbeitungszugabe

Die Bearbeitungszugabe wird dargestellt, indem die Kontur der
Fertigungszeichnung auf die Kontur des Rohteils erweitert wird
(Bild 5a). Dadurch ergibt sich, daB beide Konturen als Kérper-
kanten mit einer breiten Vollinie gezeichnet werden.

Nurim Schnitterhaltdie Bearbeitungszugabe eine Kreuzschraffur
zur Kennzeichnung. Sowohlim Schnitt als auch in Ansicht kann
die Bearbeitungszugabe zur besseren Kennzeichnung rot oder
gelb angelegt werden. Dies soll jedoch nur bei der Dicke der
Zugabe, nicht in den Fldchen erfolgen.

3.2 Regeln fir die Rohteilzeichnung

Die Rohteilzeichnung ist eine Zeichnung in der das Rohteil in
gegossenem Zustand, teilweise mit EinguB- und Speisersystem
oder auch mit Grat und AnguBresten, dargestellt und bemaBt
ist. Die Fertigkontur wird mit schmaler Strich-Zweipunkt-Linie
innerhalb der Rohkontur dargestelit (siehe Bild 1¢, Kapitel 2.3).
Fir die tibrige Darstellung gelten die bekannten DIN-Regeln fur
das technische Zeichnen.

Rohteilzeichnungen enthalten technische Angaben entspre-
chend Kapitel 1.2.

3.3 Regeln fiir SchwindmaBzeichnungen

Die SchwindmaBzeichnung unterliegt den gleichen Regeln wie
die Rohteilzeichnung. Zur BemaBung siehe auch Kapitel 2.4.
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3.4 Regeln fiir den Modellaufri

Der ModellaufriB weist im Gegensatz zu einer Modellplanungs-
zeichnung keine Strichdicken, sondern nur scharfe Risse auf. Er
wird im MaBstab 1 : 1 mit SchwindmaB aufgerissen.

Im Gbrigen werden bei einem ModellaufriB die gleichen
Kennzeichnungen wie bei einer Modellplanungszeichnung ver-
wendet (siehe auch Bild 1b, Kapitel 2.2).

3.5 Regeln fir Aufbauzeichnungen

Damit die Art des Aufbaus und die Art des Werkstoffes darge-
stellt werden konnen, sind folgende Grundsétze zu beachten
(Bild 6)
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Bild 6. Aufbauzeichnung

- Kérper wie Modellhdlften und Losteile sind durch Kérper-
kanten voneinander abzugrenzen; dadurch entstehen bei
Aufbauzeichnungen alle Teilungen als breite Vollinien.

- Bestandteile eines Korpers wie Klebefugen werden ebenso
als schmale Vollinien dargestelltwie Werkstoffkennzeichnung
oder Schraffur.

- Von Metall abweichende Werkstoffe werden berufstypisch
gekennzeichnet.

3.5.1 Aufbauzeichnungen von Modelleinrichtungen aus
Holz

Den Modelleinrichtungen aus Holz sind Modelle, Kernkésten
und Schablonen zuzuordnen. Bild 7 zeigt hierfiir Aufbauzeich-
nungen. Damit diese Zeichnungen ihre Aufgabe zur Holz-
bereitstellung und Holzverbindung erfilllen, weisen sie Beson-
derheiten auf:

- Holzaufbauzeichnungenwerden mit einem Holzfaserverlauf
gezeichnet.

- Der Holzfaserverlauf wird in der Schnittdarstellung anstelle
einer Schraffur eingezeichnet.

- Hirnholz- und Langholzdarstellung der verschiedenen An-
sichten missen entsprechend dem Modellaufbau zueinan-
der passen; bei Langholzdarstellung kann zwischen Flader-
schnitt und Spiegelschnitt unterschieden werden.

Regeln fiir Holzaufbauzeichnungen

- Beim Modellaufbau sind Teilungen Flachen der gezeichne-
ten Korper und deshalb, im Gegensatz zur Modellplanung,
als breite Vollinie zu zeichnen.

- Kérperkanten und umlaufende Linien sind breite Vollinien.

- Leimfugen sind Bestandteile eines Korpers; sie werden
deshalb als schmale Vollinie gezeichnet.



- Der Holzfaserverlauf ist ebenfalls als Bestandteil eines
Kérpers; er wird deshalb auch als schmale Freihandlinie
gezeichnet; diese Linie verlauft immer exakt von einer
Kérperkante zur anderen bzw. bei Fladerung wieder zuriick.

- Bei Kernkasten (Bild 7a) werden tieferliegende Konturen
nicht mit Maserung gezeichnet, um die Zeichnung plasti-
scher zu gestalten. Fir Schnitte gilt das Entsprechende.

- Umlaufende Kanten von Leimfugen werden vernachlassigt.
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Bild 7a. Kernkasten-Modellaufbauzeichnung

Rohteil-Modellaufbauzeichnung

Zur Erstellung einer Holzliste kann es zweckméBig sein, das
Modell in seiner Rohkontur zu zeichnen. Fiir diese Darstellung
gibt es die DIN 919. Danach werden die Rohkontur des Modells
mit einer breiten Vollinie und das eigentliche Modell mit einer
schmalen Strichpunktlinie gezeichnet (Bild 7b).
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Bild 7b. Rohteil-Modellaufbauzeichnung (Schnitt)

Fertigteil-Modellaufbauzeichnung

Wegen der besseren Ubersichtlichkeit ist im Modellbau eine
Aufbauzeichnung des fertigen Modells Ublicher. Auch Zeich-
nungen von Kernkésten und Schablonen sind solche Fertigteil-
Modellaufbauzeichnungen (Bild 7c).

Modelloberteil
im Schnitt

AN

“Modellunterteil in Ansicht

Bild 7c. Fertigteil-Modellaufbauzeichnung

Darstellung von Furnierplatten

Die haufig verwendeten Funierplatten kénnen entsprechend
der Furnierdicke nach Bild 7d angelegt werden. Leimfugen
zwischen den Furnieren sind schmale Vollinien.
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Bild 7d.

3.5.2 Aufbauzeichnungen von Modellplatten

Modeliplattenbelegungsplan

Der Modellplattenbelegungsplan zeigt die Belegung einer
Modeliplatte durch eine Anzahl von Modellen - einschlieBlich
dem EinguB- und Speisersystem - in der Draufsicht. Da bei
dieser Aufbauzeichnung die Belegung der Platten und das
EinguB- und Speisersystem vorrangig ist, wird auf die Werk-
stoffkennzeichnung meist verzichtet.

Formsystem- und Funktionsdarstellung

Neben der Belegung der Platte soll oft das Formsystem im
Schnitt (Bild 8a, linke Halfte: Konturen der Formhaélften) oder die
Funktion Bild 8b: Durchzugsmodellplatte) dargestellt werden. In
diesen Fallen wird meist auf eine von Metall abweichende
Werkstoftkennzeichnung verzichtet.

Oberflachenschicht
Verbindungsschicht

Hinterfiillung

Abschlufischicht

Bild 8a. Linke Hélfte Funktionsdarstellung, rechte Hilfte
Kunstharzaufbau

Bild 8b. Darstellung von Funktion und Aufbau an einer
Metalimodellplatte

3.5.3 Aufbauzeichnungen von Modelleinrichtungen aus
Kunstharz

Insbesondere in Verbindung mit Modellplatten aber auch bei
Kernformeinrichtungen ist es oft nitzlich, den Aufbau von
Kunstharzmodelleinrichtungen darzustellen. Hierzu kénnen
sinnbildliche Darstellungen wie in Bild 8a und 8c gewdhit
werden. Hier sind Bldhtonkugeln, kérnige Hinterflllungen, Ober-
flichen-, Verbindungs- und AbschluBschicht entsprechend
gezeichnet. Siehe hierzu auch VDG-Merkblatt M 5 “Kunststoffe
zur Herstellung von GieBerei-Modelleinrichtungen. Ubersicht
und Einteilung”.
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mit PU -Giellharz bescmchiet

Bild 8c. PU-Harz-Schaumstoff-Bliahton-Aufbau

3.5.4 Aufbauzeichnungen von Modelleinrichtungen aus
Metall

Modelleinrichtungen aus Metall sind Modellplatten und
Kernformeinrichtungen. Fir diese werden die Aufbauzeichnun-
gen wie fir Formwerkzeuge (Kokille und DruckgieBwerkzeug)
als Konstruktionszeichnungen bezeichnet.

In diesen Zeichnungen sind die Regeln des Maschinenbaus
ohne besondere Werkstoffkennzeichnung anzuwenden.

Eine Besonderheit bei diesen Einrichtungen ist das haufige
Einzeichnen von Funktionsteilen wie Zentrierungen mit PaB-
stiften, Fihrungen, Verschraubungen und Auswerferein-
richtungen.

3.5.5 Aufbauzeichnungen von Modelleinrichtungen aus
Polystyrol-Schaumstoff

Schaumstoff kann mit dem typischen Wabenmuster des ausge-
schaumten Granulats gekennzeichnet werden (Bild 8d). Dies
verdeutlicht den Aufbau, insbesondere wenn bei Modellen mit
mehrmaliger Verwendung andere Werkstoffe wie Holz mit-
verwendet werden.
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Biid 8d. Modell aus Schaumstoff

3.6  Regeln fiir Formzeichnungen

Die Formzeichnung zeigt meist eine Form im Zustand vor dem
GieBen (Bild 9a bis 9¢).

Bild 9a. Formschnitt durch Ober- und Unterkasten
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Bild 9b. Formansicht auf Unterkasten

¥ Oberteilkasten:
‘mit Formsand.

Bild 9¢c. Formschnitt durch verdeckte Herdform

Sind Arbeitsgédnge oder die einzelnen Formteile darzustellen,
wird von dieser Regelung abgewichen. Die Arbeitsgédnge beim
Schablonieren sind ein solches Beispiel (Bild 9d).

Bild 9d. Formschnitt mit einem Arbeitsgang

3.6.1 Sanddarstellung

Fir Sand wird zur Kennzeichnung ein unregelméBiges Punkt-
raster oder kurze Striche (ca. 1 mm) verwendet. Damit Form-
schnitt (Bild 9a) und Formansicht (Bild 9b) voneinander unter-
schieden werden kdnnen, wird im Formschnitt noch zusétzlich
eine 45°-Schraffur verwendet.

Bei Herdformen wird der Formereiboden durch genormte
Kennzeichnung fiir Erdreich nach Bild 9d gekennzeichnet.

Tieferliegende Flachen von Hohlrdumen erhalten keine
Sandkennzeichnung.

3.6.2 Kerndarstellung

Firr die Darstellung des Kernes wird die Regelung der Modell-
planung iibernommen. Im Formschnitt wird daher der Kern mit
Randschraffur (Bild 9a) und in der Formansicht mit Grauton
dargestelit (Bild 9b). Kerne in Ansicht werden im aligemeinenin
der Formhdlfte gezeichnet, in die sie in der Formerei eingelegt
werden.



3.6.3 Formschnitt

Um méglichst viele Einzelheiten aus dem Formhohlraum, dem
EinguB- oder dem Speisersystem erkennenzukdénnen, werden
Schnitte haufig in mehreren Ebenen durchgefiihrt (Bild Sa). Die
Formteilung ist eine breite Vollinie. Sie wird ebenso wie um-
laufende Kanten durch eingelegte Kerne oder andere Koérper
verdeckt.

3.6.4 Formansicht

Durch die Formansicht kénnen besonders die eingelegten
Kerne oder das EinguBsystem in der Ansicht einer Formhélfte
gezeigt werden. In Bild b ist z.B. zu sehen, daB der Kern
ausgespart ist und eine Kernmarkierung hat. Sollen daruber
hinaus Teile aus dem Speisersystem des Oberkastens darge-
stellt werden, kann dies durch eine schmale Strichpunktlinie
geschehen.

3.6.5 Besonderheiten

Sandhaken, Kernstiitzen u.d. werden schwarz angelegt oder

erhalten im Querschnitt Metallschraffur, wenn ihre GréBe es

zulaBt. Dasselbe giltfur Kiihlkdrper und Schreckplatten (Bild 9a)

im Formschnitt. In Ansicht werden sie gitterférmig schraffiert
(Bild 9b).

3.7 Regelnfir Form-und GieBwerkzeug-Konstruk-
tionszeichnungen

Formwerkzeuge sind Modelle und Modellplatten. Kernform-
werkzeuge werden meist als Kernkasten bezeichnet. Sind die
Form- und Kernformwerkzeuge aus Metall, so wird die Zeich-
nung, die den Aufbau zeigt, als Formwerkzeug-Konstruktions-
zeichnung bezeichnet.

GieBwerkzeuge sind Dauerformen fir das KokillengieBen und
DruckgieBen. Zeichnungen, die den Aufbau dieser Dauerformen
zeigen, werden als GieBwerkzeug-Konstruktionszeichnungen
bezeichnet. Bild 10 zeigt eine Konstruktionszeichnung fir eine
Kokille.

Fir das Anfertigen von GieBwerkzeug-Konstruktionszeichnun-
gengeltendie gleichen Regeln wie fir Gesamtzeichnungen aus
dem Maschinenbau. Bei Kokillen mit eingelegtem Kern wird
lediglich die Kerndarstellung aus der Modellplanungszeichnung
Ubernommen.

Far Kokillen kénnen neben der GieBwerkzeug-Konstruktions-
zeichnung zusatzlich Rohteilzeichnungen notwendig werden.
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Formhalfte

Unterzug

Seitenzug

Anschlagplatte Unterzug
Anschlagplatte Seitenzug
Losteil

Stahldorn fiir Eingiefbuchse
Sandkern

EingieRbuchse GTS

10 Fiihrungszapfen

1 Riickfiibrstift

12 Auswerferstift (nicht gezeichnet)
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Bild 10. Beispiel einer Kokillenzeichnung: PKW-Lenkgehéuse

Einguftimpel
Lauf

Querlauf
Steiglauf
Steiglaufspeiser
Steiger
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Anschnitte
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